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? Conceito sustentavel / Concepto sostenible

S6 guem faz perguntas nada convencionais & capaz de encontrar solugSes fora do comum. Quem esta disposto a
guestionar o existente, a pensar e a agir de forma diferente estd preparado para percorrer noves caminhos.

AHGR adota essa postura hd mais de urna década, Neste sentido desenvalveu suas linhas, com o foco na eficiéncia e
ecanomia energética, produtividade e sustentabilidade ambiental.

Sélo quien hace preguntas nada convencionales es capaz de encuentrar soluciones fuera de lo comdn. Quien esta dis-
puesto a cuestionar lo existents, a pensar y a actuar de forma diferente esta preparado para réecormer NUEVOS CAMINDS.
La HGR adopta ests postura desde hace mas de una década. En este sentido desarrolld sus liness, con el foco en la ef-
ciencia y ecanomia energélica, productividad y sustentabilidad ambiental

Consideracoes gerais / Consideraciones generales

Acionamento: Motores de ultrarrendimento Premium e motores de transmissdoe magnética.
Accionamiento: Motores de ultra rendimiento Premium y motores de fransmision magnetica.

b Troca Telas: leque (acicnamento manual) / filtro cartucho / hidradlico / filtro continuo / pneumético.
Intercambiador de pantallas: leque {accionamiento manual) / filtro cartujo / hidradlica / filtro continueo / neumatico.

Torre: Fixa ou giratdna. Robusta, modema e ergondmica. Aprovada em todas as normas de seguranga do
trabalho.

Torre: Fija o rotante. Robusta, mademna y ergonomica. Aprobada en todas las normas de seguridad del trabajo.

® Bobinadores: Manual, semiautomatico e automaticos. Componentes de primeira linha e software de
@ gerenciamento de ultima geragio

Bobinadores: Manual, Semi automatico y automaticos. Componentes de primera linea y software de gestion de
dftima generacion,

!... i Cabegotes: Fixo com ou sem |BC (Internal Bubble Cooling) e giratdrio 360°. Todos com a moderna tecnolo-
gia do Canal Mesclador de Fluxo e nos modelos: Monofluxe, Bifiuxo e Coex de 2,3, 5 e 7 camadas.

Cabezales: Fijo con o sin IBC (Intemal Bubble Cooling) y rotante 360" Todos con la modema tecnologia del
Canal Mezclador de Flujo y en los modelos; Monoflujo, Biflujo v Coex de 23,5 y 7 capas.

Grupo extrusor: Alimentagio ranhurada, Rosca e Cilindro em ago normalizado, projeto moderno focado na
alta plastificagdo com baixa geragdo de calor. Preparado para os seguintes materials: PEAD | PEBD | PEBDL
| EVA | FP e matenais reciclados.

Grupe extrusor: Alimentacion ranurada, Rosca y Cilindro de acera normailzada, disefio modermo enfocado en
la aita plastificacidn con baje generacidn de calor. Preparado para los siguientes materiales: PEAD | PEBD |
PEBDL | EVA | PP y maleriales reciclados.

r"" Anéis de resfriamento: Tecnologia modema e exclusiva focada no fiuxo laminar de baixa pressdo, para menor
,._J variacio de espessura e perfeita estabifidade do balao.

Anillos de enfriamiento: Tecnologia modema y exclusiva anfocada en el flujs faminar de baja presion, para
menor variacion de espesura y perfecta estabilidad del globo.

%= Tecnologia indiistria 4.0 -Internet das coisas: Maquinas e sistemas com tecnologia Internet das
* coisas, lot, conectividade nas nuvens, que possibilita o controle remoto, monitoramento,
manutengio e acesso a dados a distancia via internet.
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COMBAT —

Em movimento COMBAT

E diferente com uma

COMBAT

Vocé sabe! s

Es diferente con una Combat. j Tu sabes!




Combat FA 50 Combat 60S

Modelo Rosca L/D 30:1 (mm) Motor (HP) Largura util (mm) Altura (m) Cap. maxima de produgao*
Modelo Tornillo L/D 30:7 (mm) Motores (HP) Ancho util (mm) Altura (m) Cap. Maxima de produccion® i

Combat MB 40 40 15 600 4.0 15-45 PEAD/PEBDL

Combat 45 45 25 800/1000 5.0 20-70 PEAD/PEBDL

[
I
| Combat FA 50 50 30 1200 6.0 60-100 PEAD/PEBDL
| Combat 60S 60 50 1200/1600 6.0/8.0 70-140 PEAD/PEBDL
L

Combat 658 65 75 1800 9.0 110-220 PEAD/PEBDL
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- Reinvente-se! Sejq ==

Reinventarse. Sea Nitrus EVO!

@



Roscas L/D 30:1 (mm)
Tomillo L/D 30:1 (mm)

Motor (HP)
Motores (HP)

Largura util (mm)
Ancho util (mm)

EVO 100

Altura (m)
Altura (m)

Cap. maxima de produgao* (KG/H)
Cap. Maxima de produccion® (KG/H)

| EVO 60 60 50 1200 / 1600 7.0/8.0 140 - PEAD/PEBD/PEBDL
| EVO 70 70 100 2000 9.0 270- PEAD/PEBD/PEBDL
| EVO 80 80 125 2200 10.0 330- PEAD/PEBD/PEBDL
| EVO100 100 250 2500 / 3000 12.0 400 - PEAD/PEBD/PEBDL
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NITRUS LNG —

A era da tecnologia Nitrus na
versao LNG, para filmes agricolas de

PRIMEIRA
—CLASSE-

Laera de |la tecnologia Nitrus, en la version
LNG para peliculas agricolas de primera clase.
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Grupo EXTRUSOR
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Modelo Roscas L/D 30:1 (mm) Motor (HP) Largura atil (mm) Altura (m)
Modelo arnillc Motores (HF) Ancho util fmm) Altura (m)

| LNG 130 130 300 3000 17.00 800

| LNG 150 150 400 4000 17.00 900
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FILME
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—MAIS —
RESISTENTE
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Tudo se resume a

MITRUS DUAL

— Resisténcia e producao ——
para todos.

Tudo se reduce a Nitrus Dual. Resistencia y
produccioén para todos,
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Em movimento NITRUS DUAL

Modelo Roscas L/D 30:1 (mm) Motores (HP) Largura Gtil (nm) Altra(m) Cap. maxima de extrusao* (KG/H)
Modelo Roscas L/D 30:T (mm) Motores (HP) Ancho wtil (mm) Aftura (m) Cap. maxima de extrusion* (KG/H)

| S (Small) ABA 02x50 02x 30 1200/1600 6.0/8.0 140 - PEAD/PEBD/PEBDL

| M (Medium) ABA 02x60 02x 50 1200/1600 8.0 210- PEAD/PEBD/PEBDL

| MP (Medium Premium) ABA 01 x 65/60 01 x 75/50 1800 9.0 290 - PEAD/PEBD/PEBDL

| L (Largue) ABA 01 x 75/60 01 x 100/50 2000 10.0 320 - PEAD/PEBD/PEBDL

| LP 2.5 (Largue Premium) ABA 01 x 65/80 01 x 65/80 2500 11.0 410 - PEAD/PEBD/PEBDL

| S (Small Premium) ABA 01 x 60/50 01 x 50/30 1200/1600 6.0/8.0 180 - PEAD/PEBD/PEBDL

| L (Large Premium) ABA 02 x 65 02x 75 2000 10.0 400- PEAD/PEBD/PEBDL

NOTAS: A capacidade maxima de extrusdo refere-se a condigoes 6timas de trabalho. Uso de matéria-prima de primeira qualidade, ar refrigerado entre
n 12-18°C, bem comeo larguras, estruturas, espessuras do filme extrudado. Utilizag3o do sistema de IBC (Internal Bubble Cooling).

NOTAS: La capacidad maxima de extrusion se refiere a condiciones dptimas de trabajo. Uso de materia prima de primera calidad, aire refrigerado entre
12-18°C, asi como anchuras, estructuras, espesores de |a pelicufa extruida. Utilizacion del sistema de IBC (Intemal Bubble Cooling).
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SOYUS COEX —

Know-how

RESULTRADOS

Como voceé quiser

Know-how, resultados. Como quieras.

- f



Em movimento SOYUS COEX

Config. Standard Roscas L/D30:1 (mm) Motor (HP) Largura l_3HI'(mm) Altura (m) Cap. maxima de extrusao* (KG/H)
Config. Standard Tornillo L/D 30:1 (mm) Motores (HF) Ancho Utif {(mm) Aftura (m) Cap. maxima de extrusion® (KG/H)
| SOYUS C31.2/1.6 ABC 02x45/ 01x60 02x25 / 01x50 1200 /1600 9.0 220 PEBDL
| SOYUS C31.8/2.0 ABC 02x50/ 01x65 02x30 / 01x75 1800 10.0 350 PEBDL
| SOYUS C3 2.2 ABC 02x65/01x80 02x75/01x125 2200 12.0 500 PEBDL
| SOYUS C3 2.5 ABC 02x75/01x100  02x100 / 01x250 2500 12.0 600 PEBDL
| SOYUS BARRIER C5 ABCDE 03x40/ 02x50 03x20 /02x30 800/ 1200/ 1600 9.0 250 PEBDL
| SOYUS C5 POD ABCDE 01x100 / 04x65 01x250/ 04x75 2500 14.0 800 PEBDL
| SOYUS BARRIER C7 ABCDEFG 02x50/ 05x40 02x30 / 05x20 800/1200 12.0 250 PEBDL
| SOYUS BARRIER C7 ABCDEFG 02x60 / 05x40 02x50 / 05x20 1600 12.0 350 PEBDL

NOTAS: A capacidade méaxima de extrusdo refere-se a condigdes 6timas de trabalho. Uso de matéria-prima de primeira qualidade, ar refrigerado entre
12-18°C, bem como larguras, estruturas, espessuras do filme extrudado. Utilizagao do sistema de IBC (Internal Bubble Cooling).

* Configuracéo especias, sob consulta,
A NOTAS: La capacidad méxima de extrusion se refiere a condiciones dptimas de trabajo. Usa de materia prima de primera calidad, aire refrigerado entre
el 12-18°C, asi como anchuras, estructuras, espesores de la pelicula exiruida. Ulilizacion del sistema de IBC (Intemal Bubble Cooling).

* Configuracion especifica, bajo consulta.
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SOYUS QUENCH =

——— 0 que vocé faria por uma

TRANSPARENCIA

absoluta na sua embalagem?

£Qué harias por una fransparencia absoluta en tu embalaje?
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Em movimento SOYUS QUENCH

Config. Standard Rosca L/D 30:1 (mm) Motor (HP) Largura atil (mm)  Altura (m) Cap. maxima de produgao* (KG/H)

Config. Standard Tornillo L/D 30:1 {mm) Matores (HF) Ancho util (mm) Altura (m) Cap. Maxima de produccion* (KG/H)
| SOYUS Q3 ABC 03x60 3x50 1200/ 1600 8.00 120
| SOYUSBARRIER Q5 ABCDE ~ 02x50/ 03x40 02x30 / 03x20 1200/ 1600 8.00 150
| SOYUS BARRIER Q7 ABCDEFG  02x60 / 05x40 05x20 800/1200 /1600 8.00 200

A

NOTAS: A capacidade maxima de extruséo refere-se a condigdes 6timas de trabalho. Uso de matéria-prima de primeira qualidade, ar refrigerado entre
12-18°C, bem como larguras, estruturas, espessuras do filme extrudado. Utilizaga \a de IBC (Internal Bubble Cooling).

NOTAS: La capacidad maxima de extrusicén se refiere a condiciones dptimas de trabajo. Uso de materia prima de primera calidad, aire refrigerado entre
12-18°C, asi como anchuras, estructuras, espesores de la pelicula extruida. Utilizacion del sistema de IBC (Internal Bubble Cooling).
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Bobinadores

Do tipo automatico,
semiautomatico e manual.
Modelos: Monoponto,
sobreposto e contraposto.

Devanaderas

De tipo automatico, semiautomati-
co y manual. Modelos: Monopunto,
sobrepuesto y contrapuesto.

Roscas e Cilindros / Extrusoras

Geometria para otimizar o
fluxo do material (PEAD/PEBD/
PEBDL/PP/EVA/materiais
reciclados). Zona de alimen-
tacdo ranhurada e refrigerada.
Excelente plastificagdo com
baixa geragdo de calor e menor

Roscas y Cilindros / Extrusoras

Geometria para optimizar el flujo
del material (PEAD / PEBD / PEBDL
/ PP/ EVA / materiales reciclados).
Zona de alimentacion ranurada y
refrigerada. Excelente plastificacion
con baja generacion de calor y
menor consumo energetico.

consumo energético.

Cabegotes de exirusao

Fixos ou giratérios. Designer
espiralado para curto tempo de
residéncia e melhor homogeneizagao
da massa polimérica. Modelos:

monocamada, bifluxo e multicamadas.

Cabezales de extrusion

Fijos o giratorios. Disefiador espiral
para corto tiempo de residencia y
mejor homogeneizacion de la masa
polimérica. Modelos: monocapa, biflujo
y multicapa.

Anel de resfriamento

Perfeita estabilidade do bal3o,
reducao de variagao de espessura,
concepc¢ao moderna e pratica para
atender as necessidades de todos os
convertedores. Camara de fluxo de
ar patenteada para particular
distribuigao uniforme do ar.

Anillo de enfriamiento

Perfecta estabilidad del globo, reduc-
cion de variacion de espesor, disefio
moderno y practica para satisfacer las
necesidades de todos los convertidores.
Camara de flujo de aire patentada para
una distribucion uniforme del aire.

Recuperadora de refile

Rline (recuperagao em linha) por
intermédio de um ciclo fechado, o
refile volta de maneira imediata e
compactado para extrusora.
Perfeitamente limpo e seco através

de um transporte por sucgéo eliminan-
do qualquer possibilidade de contam-
inagao. O sistema “Rline” esta integra-
do eletronicamente com a extrusora,
para evitar problemas de variagao.

Recuperadora de refile

Rline (recuperacion en linea) por
intermedio de un ciclo cerrado, el refile
vuelve de manera inmediata y com-
pactado para extrusora. Perfectamente
limpio y seco a través de un transporte
por succion eliminando cualquier
posibilidad de contaminacion. El
sistema “Rline” esta integrado electroni-
camente con la extrusora, para evitar
problemas de variacion.
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